Zatacznik nr 4 do SIWZ
Czesé 1l - Opis przedmiotu zaméwienia
Przedmiotem zamoOwienia jest dostawa i marsgzyn oraz regatow jezdnych i stacjonarnych
do siedziby Zargdu Transportu Miejskiego w Warszawie przy4slaznej 61.
Przedmiot zamoOwienia obejmuje:

1. Etap | — dostawa i montaszyn w pomieszczeniu archiwum zaktadowego ZTM wg
podanych poriiej parametrow i sposobu rozmieszczenia.

2. Etap Il - dostawa i montaregatow archiwalnych jezdnych i stacjonarnych w
pomieszczeniu archiwum zakladowego ZTM wg podanpohizej parametrow i
sposobu rozmieszczenia.

3. Przeszkolenie wskazanych przez Zamayeago pracownikow w zakresie obstugi i
przekazanie instrukcjizaytkowania, transportu i monta regatow.

4. Zagwarantowanie 48 miesznego okresu gwarancji na zamontowane regaty.

5. Sprawowanie serwisu gwarancyjnego.

Szczegotowe parametry technicznoAlkowe oraz szkice rozmieszczenia regatdw podane
zostaly poniej. Zamawiajcy zapewni mgliwos¢ dokonania wizji lokalnej w pomieszczeniu
przeznaczonym na magazyny archiwalny dla zainterasgch wykonawcow ubieggjych
si¢ 0 udzielenie zamoéwienia — w terminie uzgodniony@emawiagcym.

Parametry techniczno-wytkowe regatow przejezdnych i stacjonarnych
Wymiary regatéw

regat przesuwny — 23 szt.
llos¢ regatow w zabudowie regat statyczny jednostronny — 1 szt.
regat statyczny dwustronny — 2 szt.
2000 mm
Wysokai¢ regatow (£1%) o o
1900 mm (w miejscu ob#enia)
Dlugaos¢ regatow 2750, 3500, 4250 mm (por. projekt agafi)
Glebokas¢ potek 325 mm
o i . 350 mm
Prze&wit miedzy potkami o o
325 mm (w miejscu obaenia)
Regulacja odlegkei miedzy pétkami co 25 mm

llos¢ poziomow uytkowych 5+1 (pétka kryjca)



Minimalna n@gnos¢ potek >60 kg/mb
Rodzaj paneli frontowych stalowe

Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych

Szyny jezdne powinny Idy wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjni@rzex
cynkowanie. Ze wzghu na zmniejszenie naciskéw jednostkowych na pdsadzerokécé
podstawy szyn jezdnych powinna wyrosiin. 70 mm, natomiast wysokoszyn jezdnych,
ze wzgkdu na maliwos¢ poprawnego prowadzenia regatu niezedy mniejsza ni 14
mm. Do szyn jezdnych mugzby¢ zamontowane elementy oporowe zapobigggj
przesuwanie regatdw poza obszar ich pracy.

Tolerancja w montau szyn jezdnych wynosi £ 1 mm na 1 mb szyny jezdnej

Dla zapewnienia utrzymania najej czystdci torowiska regatéw przejezdnych wymagane
sg szyny jezdne o konstrukcji gtadkiej, nie dopuszszatosowania kcuchow napdowych
biegrgcych wzdti szyny jezdnej.

Instalacja szyn — nawierzchniowa z dwustronnymiapdami. Kotwiczenie z posadgka
pomog kotkdéw rozporowych.

Konstrukcja i technologia wykonania podstaw jezdnyc

Podstawa regatu powinna dwykonana ze specjalnego profilu ceowego o géaibblachy
min. 2 mm i wysokéci profilu 140 mm. Cafa podstawa powinna¢hyykonana w formie
spawanych poziomych kratownic segmentowych. Ditigeegmentow nie powinna by
wicksza nt 2 - 2,5 mb. Elementy poprzeczne podstaw regatouszmby¢ réwniez
wykonane z blach stalowych o gruélbo min. 2 mm i stanowvgi jednoczénie konstrukaj
wsporcza do mocowania kot jezdnych.

Kota jezdne regaldbw wykonane mapy¢ z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego i
cichobieznego przesuwu regatow, jak rowaigla zapewnienia odpowiedniej wytrzymsdo
Wymagane & dwa rodzaje kot — kota jezdne ptaskie oraz kadadpe prowadge z
jednostronnym kotnierzem o wysada kotnierza min. 8 mm. Kota jezdne prowade maj
zapewné rownolegty przesuw regatéw. Wszystkie elementyotdwe regatow tj. kota, watki
musz by¢ osadzone na zakrytych kulkowychzygkach tocznych, samosmarownych, nie
wymagajcych konserwacji.

Do podstaw jezdnych winny bByamontowane odboje dystansowe o diegmin. 40 mm,
zabezpieczafe przed uderzaniem regatu o regat.

Podstawy jezdne mapy¢ pomalowane poliestroyffarbg proszkowy, na kolor jasno szary.



Konstrukcja i technologia wykonania rego regatéw przejezdnych

Regaly przejezdne musby¢ wyposaone w napd taancuchowo — korbowy z odpowiednio
dobrarny przektadrni redukcyjra, umazliwiajaca przemieszczanie regatu przez asodifa nie
wicksz niz 50 N. Wszystkie kotagbate wystpujace w tacuchowej przektadni redukcyjnej
musz by¢ stalowe. Przemieszczanie regatu odbysia powinno za pomegctrojramiennego
pokretta zakaiczonego uchwytami, obragaymi sk niezalenie od obrotu catej korby.
Uchwyt musi b¢ wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapolpieggo pelizgowi
dtoni podczas obracania karbdJchwyt powinien by wykonany w ergonomicznym ksztatcie
(gruszkowym) agrednicy min. 45 mm, nie dopuszcza schwytéw cylindrycznych. Dluge
ramienia pokgtta powinna wynosi min. 200 mm.

Uktad nagdowy ma by wyposaony w mechanizm blokady umieszczonej w osi ko
dopuszcza si blokady w postaci zamka oraz zastosowanie tzwzegfa, dziatagcego w
momencie napotkania oporu.

Dla zapewnienia rownolegtego przesuwu regatdéw, ara@pcych sé na min. 3 szynach,
napd na kota musi by przenoszony z wozka jezdnego umieszczonego mejliiiodka
regatdw na pozostate kota r@owe przednie i tylne (ngd centralny). Nie dopuszcza si
zastosowania rozwzan, w ktorych napd przekazywany jest na kolglmte zagbiajace s¢ z
tancuchem umieszczonym w torze.

Mechanizm nagdowy zakryty poprzez petny panel frontowy wykonanyednolitej blachy
zimnowalcowanej i malowanej proszkowo.

Konstrukcja i technologia wykonandaian bocznych

Sciana boczna regalu ma dywykonana z jednego formatu blachy stalowe;
zimnowalcowanej, w ksztalcie dwoch prosfkych pétzamkngtych profili zimno getych o
wymiarach min. 25x40 mm, pgdzonych ze sappetry sciamg. Dwa boki profili stanowg
wspolny element profili i wypetnienigciany. Szerok& scian bocznych 325 mm, tj. taka jak
szerokd¢ potek. W profilach wykonane wygiia na zaczepy potek. Zaczepy wykonane z
ocynkowanej blachy o gruba min. 3 mm. Ze wzgldu na rodzaj przechowywanych
materialdbw winien zostazachowany warunek dowolnej zmiany rozstawu péeRs mm,

bez konieczn&i uzycia narzdzi.

Sciany boczne mugzby¢ w sposob trwaty patzone z podstagjezdm regatu tj. za pomac
pofaczen srubowych, nie dopuszczasdiczenia zatrzaskowego. Dodatkowo dla zapewnienia



sztywnaci catej konstrukcjisciany boczne regatu winny bypolgczone poprzez stenia
krzyzowe oraz potk gorm regatu, ktora to musi lByprzykrecana na state.

Sciany boczne pomalowane poliestepfarbs proszkow, na kolor jasno szary. Malowanie
scian po wykonaniu wszystkich otworéw.

Konstrukcja i technologia wykonania pétek

P6tki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalow/gmoliestrowy farba proszkowd, na
kolor jasno szary, trzykrotnie e na swej dtzszej krawdzi oraz dwukrotnie na krétszej, w
celu zapewnienia odpowiedniej wytrzym@di nie wystpowania ostrych kraydzi. Na
krétszym boku pétki wykonane specjalne wyta — otwory do mocowania zaczepéw. Dla
zapewnienia wytrzymakai 60 kg/mb potki powinny posiadaspecjalne wzmocnienie w
ksztalcie ceownika ,kapeluszowego”. Wzmocnienie powinno by w sposob trwaty
pofaczone z poOtk poprzez zastosowanie zgrzewu punktowego co 15 cwWilysoka¢
wzmochienia powinna ldydostosowana do grukm potki.

Elementem zabezpieczaym przed przesugtiem s¢ uktadanych dokumentow ngssedni
potke powinna by ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa o wg&olB0-40 mm
mocowana do potki za ponmwspecjalnych zaczepow. Gorna keg listwy zaprasowana w
celu usztywnienia listwy i zatamania ostrej kealzi.

Pdétka gorna kryjca na trwate skcona zesciam boczr, natomiast pozostale zawieszane na
specjalnych zaczepach. Dla zachowania jednolitelggmu miedzy potkami, grub&t potki
winna wynost 25 mm.

Kolorystyka i malowanie regatéw

Regaty musz by¢ pomalowane poliestroyfarbs proszkowve, na kolor jasno szary; powtoka
odporna n&cieranie.

Wymagania bezpiecastwa

Mechanizm przesuwu kedego regatu wypogany w blokag, ktora zabezpiecza ospb
znajdupca Sie w przegciu miedzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem. Myedz
regatami musgz znajdowa sic odboje gumowe. Wszystkie elementy zetkrne regatow,
potek, scian oston pozbawione ostrych krgdzi. Elementy oporowe montowane na
szynach zapobieggje przesuwanie regatow poza obszar ich pracy.

Atesty, certyfikaty, probki

Do oferty wykonawca musi zgdzy¢ nastpujace atesty i certyfikaty:

1. atest higieniczny na wyrob tj. regaty przejezdstacjonarne;



2. klasyfikacg ogniowg w zakresie reakcji na odgievg PN-EN 13501-1+A1:2010;

3. certyfikat zgodnéci na wyréb o spetnieniu wymagdezpieczastwa wg normy PN-
88/M-78321,

4. ekspertyz techniczm dotyczcg bada statycznych regaldw przesuwnych i
stacjonarnych przeprowadzpnprzez niezaleng jednostk naukowo-badawez
uwzgledniajcg ich poszczegolne elementy tj.:

a) potki (badania potek o parametrach - zgodnie sa@mpiprzedmiotu zamdéwienia);

b) sciany boczne (badanigcian bocznych — zgodnie z opisem przedmiotu
zamowienia);

c) toru stalowego (badania toru stalowego — zgodnieopzsem przedmiotu
zamowienia);

d) kot zeliwnych  (badania koétzeliwnych — zgodnie z opisem przedmiotu
zamowienia);

e) podstaw jezdnych (badania podstaw jezdnych — zgodnopisem przedmiotu
zamowienia);

f) zaczepu (badania zaczepu — zgodnie z opisem piaedpamowienia).

Wymagania dodatkowe

1. Wszystkie regaly powinny posiadatabliczki znamionowe zawietgle dane
producenta oraz dane o dopuszczalnymaglaiu potek regatow.
2. Regaly powinny zosta zaopatrzone w tabliczki formatu A5 (np. z plexi)

umazliwiajace umieszczenie w nich opisu zawaciaegatu.
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Projekt aranzacji regatdw w archiwum zaktadowym ZTM
ul. Zelazna 61, Warszawa
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